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Installation de traitement thermique de pieces. 

M. Pierre LAMBERT et Societe a responsabilite limitee dite : LE MATERIEL THERMIQUE 
MODERNE residant : le l er en France (Seine-et-Oise) ; la 2 e en France (Seine) . 

Bemande le 19 jamvier 1960 9 a 16 h 31 m , a Paris. 
Delivre par arrete du 23 janvier 1961. 
(Bulletin officiel de la Propriete industrielle, n° 9 de 1961.) 

(Brevet d 9 invention dont la delivrance a ete ajournee en execution de Particle 11 , § 7, 
de la loi du 5 juillet 1844 modifiee par la loi du 7 avril 1902.) 


L'invention concerne une installation de trai- 
tement thermique de pieces. 

L'invention a pour but de realiser une instal- 
lation de traitement thermique de pieces, plus 
particulierement d'aciers speciaux devant subir 
par exemple un prechauffage de I'ordre de 700 °C 
a 800 °C, un chauffage de Fordre de 1 000 °C 
a 1 200 °C, une trempe a Fair et enfin ,un revenu 
de I'ordre de 600 °C. 

On comprend que, lorsqu'il s'agit de pieces 
importantes, il est tres difficile de les manipuler 
lorsqu'elles ont subi un chauffage ofa meme nn 
prechauffage. De plus, pour obtenir le traitement 
thermique desire, il est necessaire que la piece 
passe directement du prechauffage au chauffage 
sans pratiquement subir, entre ces deux ope- 
rations, un refroidissement par passage dans Fair. 

L'installation selon Finvention est notamment 
caracterisee en ce qu'elle comporte un support 
pour la piece a tr alter thermiquement et au moins 
deux lours susceptibles de chauffer a des tem- 
peratures differentes, ces differents elements etant 
disposes sur une meme ligne et Fun au moins 
d'entre eux etant mobile en translation le long 
de cette ligne par rapport aux autres. 

Le support pour la piece a traiter thermique- 
ment est fixe en translation. 

Les deux fours sont mobiles en translation. 

Les deux fours sont mobiles chacun dans un 
sens de part et d'autre d'une position commune 
dans laquelle ils peuvent a tour de role ren- 
fermer la piece a traiter maintenue sur son 
support. 

Les deux fours sont mobiles independamment 
Fun de Fautre. 

Le support pour la piece a traiter thermique- 
ment et les deux fours sont alignes sur une 
meme ligne verticale. 


Le support pour la piece a traiter thermique- 
ment est mobile en rotation. 

Le support pour la piece a traiter thermique- 
ment est pourvu de moyens de refroidissement. 

L'invention va maintenant etre decrite avec 
plus de details en se referant a un mode de 
realisation particulier donne a titre d'exemple seu- 
lement et represente aux dessins annexes. 

Fig. 1 est une vue en elevation d'une instal- 
lation selon Finvention. 

Fig. 2 est une vue de face de ladite instal- 
lation. 

Fig. 3 est une vue en plan a plus grande 
echelle. 

Fig. 4, 5, 6, et 8 sont des vues schema- 
tiques illustrant un exemple de traitement ther- 
mique d'une piece. 

L'installation representee aux figures 1, 2 et 
3 comporte un bati * 1 f ormant une cage 2 pour 
des fours 3 et 4 susceptibles de cbulisser verti- 
calement dans ladite cage 2. 

Les fours 3 et 4 sont relies par des cables 5 
passant sur des poulies de renvoi 6 a. des treuils 
7, Fextremite des cables 5 opposee aux fours 3 
et 4 comportant un contrepoids 8. 

A Finterieur de la cage 2 sont disposes quatre 
rails verticaux de guidage 9 des fours 3 et 4, 
chaque rail etant situe dans un coin de ladite 
cage 2. 

Les deux fours 3 et 4 sont pourvus latera- 
lement de chapes 10 supportant chacune un galet 
11 monte fou sur son axe, chaque galet 11 coo- 
- perant aVec un rail 9. 

Un support fixe 12 s'erige verticalement et 
coaxialement aux fours 3 et 4 et permet la fixa- 
tion d'une piece 13 devant subir le traitement 
thermique. 

II est prevu, sur la face avant du bati 1, une 
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ouverture 14. permettant ^introduction et le retxait 
de la piece 13. 

Les fig. 4, 5, 6, 7 et 3 illustrent un exemple 
de traitement thermique de la piece 13. 

Dans cet exemple, le four 4 est destine au 
prechaufiage, qui peut etre de Fordre de 700 °C 
a 800 °C et le four 3 au chauffage, qui peut 
etre de 1'ordre de 1000°C a 1200°C. Le four 
4 peut egalement etre utilise pour un revenu 
de 1'ordre de 600 °C. 

Le traitement thermique de la piece 13 est le 
suivant : 

On place celle-ci sur le support 12 en la 
passant par Fouverture 14 (fig, 4) ; on fait, par 
Pintermediaire des treuils 7, monter le four 4, 
dont la temperature est d'environ 700 °C, de ma- 
mere que la piece 13 soit contenue dans ledit 
four 4 et subisse le prechaufiage (fig. 5) ; on 
fait ensuite, egalement grace aux treuils 7, 
descend re le four 4 et le four 3 de maniere 
a placer la piece 13 dans ce dernier dont la 
temperature est d'environ 1 000 °C (fig. 6), la 
piece 13 passant ainsi directement du four de 
prechaufiage 4 au four de chauffage 3 sans possi- 
bility de refroidissement, Apres ce temps de chauf- 
fage, on fait soulever le four 3 afin de faire 
subir a la piece 13 une trempe a 1'air (fig. 7). 

Enfin, apres la trempe a Fair, on fait sou- 
lever a nouveau le four 4, qui est alors a une 
temperature d'environ 500 °C, afin d'efrectuer sur 
ladite piece 13 un revenu (fig. 8) . 

Bien entendu, Finvention ri'est pas limitee au 
mode de realisation de Finvention qui vient d'etre 
decrit et qui a ete represente aux fig. annexees; 
on peut y apporter de nombreuses modifications 
de detail, sans sortir, pour cela du cadre de 
Finvention. 


REUME 

L'invention concerne une installation de trai- 
tement thermique de pieces caracterisee notam- 
ment par les principaux points suivants consi- 
dered isolement ou suivant toutes combinaisons : 

1° Elle comporte un support pour la piece a 
traiter thermiquement et au moins deux fours 
susceptibles de chauffer a des temperatures dif- 
ferentes, ces differents elements etant disposes sur 
une meme ligne * et Fun au moins d'entre eux 
etant mobile en translation le long de cette ligne 
par rapport aux autres. . 

2° Le support pour la piece a traiter thermi- 
quement est fixe en translation. 

3° Les deux fours sont mobiles en translation. 

4° Les deux fours sont mobiles chacun dans 
un sens, de part et d'autre d'une position com- 
mune dans laquelle ils peuvent a tour de role 
renfermer la piece a traiter maintenue sur son 
support 

5° Les deux fours sont mobiles independam- 
ment Fun de Fautre. 

6° Le support pour la piece a traiter thermi- 
quement et les deux fours sont alignes sur une 
meme ligne verticale. 

7° Le support pour la piece a traiter ther- 
miquement est mobile en rotation. 

8° Le support pour la piece a. traiter ther- 
miquement est pourvu de moyens de refroidis- 
sement. 
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